MINISTERIO DA EDUCACAD
@ CENTRO FEDERAL DE EDUCAQﬁD TECNOLOGICA DE MINAS GERAIS
CEFET-MG

Plano de Ensino Unidade Araxa

DISCIPLINA: SISTEMAS INTEGRADOS DE | CODIGO: MECO05
MANUFATURA

Periodo Letivo:  2° Semestre / 2018

Carga Horaria: Total: 72H/A — 60 Horas Semanal: 04 aulas Créditos: 04
Modalidade: Teodrica

Classificacao do Conteudo pelas DCN:

Ementa:

A visédo integrada da automacao industrial. Os diferentes subsistemas do CIM:
comunicacdo, gestdo hierarquizada, interfaces e subsistema fisico. O subsistema
fisico: caracterizagdao de componentes; equipamentos de transporte e manuseio. O
Sistema Transporte como elementos de integragédo. Células e Sistemas Flexiveis de
Manufatura: sua situacdo no CIM, diferentes configuragdes (lay-out, sistema de
transporte, filosofia de operagdo). Controle de FMS: o nivel de
supervisao/monitoragdo (métodos e ferramentas). A automatizagcao integrada dos
Sistemas de Manufatura: métodos e ferramentas.

Curso Periodo Eixo Natureza

Engenharia de Automacéo 8° Mecénica Obrigatdria

Departamento: Departamento Engenharia de automacgao

INTERDISCIPLINARIEDADES

Pré-requisitos

Processos de Fabricacio

Lab. de Processos de Fabricagao

Controladores Légicos Programaveis

Co-requisitos

N&o ha

Disciplinas para as quais é pré-requisito / co-requisito

Nao ha

Objetivos: A disciplina devera possibilitar ao estudante

Entender o estagio atual da manufatura no Brasil;

Compreender a flexibilidade e a racionalizagdo no contexto da manufatura;
Obter conhecimento das influéncias do Layout na manufatura;

Entender o significado de Tecnologia de Grupo;

Obter informagdes gerais sobre o que envolve a Programacgao da produgéao;
Compreender o que se entende por Simulagdo Computacional;

Conhecer alguns dos principais elementos de manufatura automatizada;
Entender como se da a Estratégia diante da manufatura;

Permitir entendimento sobre a conexao entre planejamento e controle;
Compreender o que € uma empresa e seus objetivos;

Entender o que se entende por Governanga, Recursos e Processos;
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Compreender os fundamentos do Planejamento Estratégico;

Conhecer os tipos de planos organizacionais;

Conhecer os tipos de planos de acordo com os niveis estratégicos organizaci-
onais;

Compreender o que significa Missao, Visao e Valores de uma organizagao;
Entender como se da a integragdo dos processos organizacionais;
Compreender os aspectos principais da tomada de decisdes diante das orga-
nizagdes;

Compreender as diferengas entre os antigos e os novos sistemas de manufa-
tura, diante da Administracdo da Producéo;

Entender o modelo geral da Administragdo da Produgao;

Obter conhecimento dos principais objetivos da Produgéo;

Conhecer as Estratégias da Producgao;

Compreender o que se entende por Projetos em Gestdo da Produgéo, bem
como Projetos de Produtos e Servigos;

Conhecer as técnicas de Projetos de Redes de Operagbes Produtivas;
Conhecer os principais tipos de Arranjo Fisico e Fluxo;

Entender o histdrico e a evolugao do Planejamento e Controle da Produgao;
Conhecer os principais acontecimentos e eras que marcaram a historia da
manufatura;

Compreender os termos e conceitos pertinentes ao Planejamento e Controle
da Produgao;

Entender a diferenca entre MRP, MRPII e ERP;

Compreender e adquirir consciéncia critica relativa as diferengas entre siste-
mas puxados e sistemas empurrados;

Conhecer os principais tipos de sistemas de produc¢ao;

Compreender o processo evolutivo de produgdo denominado de Manufatura
Enxuta (Lean Manufacturing) e o Toyotismo.

Entender o histérico e a evolugdo da Automacgéo e dos Sistemas Integrados
de Manufatura;

Conhecer os conceitos principais sobre sistemas e tecnologias;

Compreender a forma e o emprego de Sistemas Informatizados;

Entender os 10 passos para o SIM (Sistema Integrado de Manufatura)
Compreender as caracteristicas de sistemas de manufatura, a estrutura orga-
nizacional da empresa e os Sistemas integrados de Gestéao;

Compreender o que se entende por Manufatura Integrada por Computador,
bem como as principais razbes para a implementagao do CIM.

Conhecer os principais equipamentos utilizados na implementacédo do CIM.
Compreender as técnicas de integragao dos equipamentos;

Entender os aspectos humanos no CIM.

Entender o histérico e a evolugdo Sistema de Transporte como elemento de
integracéo do CIM;

Conhecer os tipos principais de sistemas de transporte;

Compreender as caracteristicas, a descricdo e a aplicacdo do sistema de
transporte como elemento de integragao no CIM,;

Conhecer as principais aplicacdes dos sistemas de transporte;
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Compreender os aspectos pertinentes as redes de computadores voltados
para a aplicacao, sessao, transporte, enlace e parte fisica;

Compreender o que se entende por Padrao TCPAP;

Entender o funcionamento de redes tipo barramento;

Entender o histérico e a evolugao dos Sistemas Flexiveis de Manufatura e a
Automatizacdo Integrada da Manufatura;

Compreender o conceito de automacgéo;

Compreender o conceito de Sistemas Flexiveis de Manufatura;

Compreender o conceito de Células Flexiveis de Manufatura;

Entender o processo conhecido como Troca Rapida de Ferramentas;
Entender como é realizado o Dimensionamento de um FMS;

Obter um paralelo entre Automacao de Fabrica, Mecatronica e a Robotizacao.

Aulas teédricas Carga horaria

Horas-aula

Apresentacdo dos alunos, professor, Plano de Ensino e
Programacao do que sera visto nas aulas tedricas

2

1.

Unidade I: Visao Sistémica Organizacional e a Automacéao
Industrial na Manufatura

1.1. Estagio atual da manufatura no Brasil 2

1.2.Flexibilidade e a racionalizacdo no contexto da manufa-
tura

1.3. Layout
1.4. Tecnologia de grupo 2

1.5. Programacéo da produgao

Trabalho | — Parte |

1.6. Simulagao computacional
1.7.Elementos de manufatura automatizada
1.8. Estratégia na manufatura 2

1.9. A empresa e o Planejamento Estratégico

2. Unidade lI: Sistemas de Manufatura — Objetivos e Projetos

2.1. Introducéo
2.2. Antigos e novos sistemas de manufatura

2.3. Modelo geral da Administragdo da Produgéo 2
24, Objetivos da Produgao
2.5. Estratégias da Produgao
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2.6. Projetos em Gestao da Producéo
2.7. Projetos de Produtos e Servigos

7 2.8. Projetos de Redes de Operagdes Produtivas >
29. Arranjo Fisico e Fluxo
Trabalho | — Parte lI

g |Avaliagdo | 2

3. Unidade lll: Sistemas de Manufatura — Planejamento e Con-

trole da Producao

9 2
3.1. Introducéo
3.2. Era da produgcdo em massa
3.3. Era da producéao flexivel
3.3. Era da producao flexivel

10 3.4. Planejamento e Controle da Produgéo >
3.5. MRP
3.6. MRP Il e 0 S&OP
3.7. Teoria das Restricdes — APS

11 3.8. Os oito principais sistemas de producao e o 2
planejamento de controle de processos
3.9. Manufatura Enxuta e o Toyotismo (Kanban, JIT,

12 Manufatura Celular) 2
Trabalho |l

13 Avaliagéo Il 2

4. Unidade IV: Visao Integrada da Automacao Industrial e os

14 Sistemas Integrados de Manufatura (SIM) 2
4.1. Historico e evolugdo

15 4.2. Conceitos principais sobre sistemas e tecnologias >
4.3. Emprego de Sistemas Informatizados
44, 10 passos para o SIM

16 4.5. Descricao de sistemas de manufatura, e da 2
estrutura organizacional da empresa.

17 4.6. Sistemas integrados de Gestao (SIG) o
4.7. Sistemas Integrados de Manufatura (SIM)
4.8. Manufatura Integrada por Computador (Gestéo

18 Hierarquizada) 2
4.9. Razbes para a implementagao do CIM.
4.10. Equipamentos importantes na implementagao do
CIM.

19 4.11. Técnicas de integragao dos equipamentos. 2
4.12. Fatores humanos no CIM.
Trabalho

20 Avaliacao Il 2
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5. UNIDADE V: Redes e o Sistema de Transporte como ele-
mento de integracao

21 5.1. Introducéo ao sistema de transporte 2
5.2. Descricao do sistema de transporte
5.3. Aplicacdo dos sistemas de transporte
54. Redes de computadores
5.5. Aplicacdo, sessao, transporte, enlace e parte

29 fisica >
5.6. Padrao TCPAP
5.7. Redes do tipo barramento

Trabalho IV — Parte |

6. UNIDADE VI: Sistemas Flexiveis de Manufatura e a Auto-
matizacao Integrada da Manufatura

23 2
6.1. Introdugéao
6.2. Conceitos de automacéao

24 6.3. Sistemas Flexiveis de Manufatura >
6.4. Células Flexiveis de Manufatura

o5 6.4. Células Flexiveis de Manufatura >
6.5 Troca rapida de ferramentas

26 6.5 Troca rapida de ferramentas >
6.5. Dimensionamento de um FMS
6.6. Automacéo de Fabrica

27 6.7 Mecatrénica e a Robotizacao 2

Trabalho IV — Parte Il

28 | Avaliacao IV 2
7. Unidade VII: Custos e Desempenho na Manufatura 2
Integrada

7.1.  Autonomia e competéncias Essenciais
9 7.2. Custos na Manufatura Integrada
7.3. Avaliacdo de desempenho no contexto da
Integragao
7.4. Exercicios de Fixagcao/Trabalho 6.7.
Mecatrénica e a Robotizagao
30 | Avaliagao IV 2
Total 60

OBS.: A seqliéncia das aulas acima sdo exemplos de aulas tedricas, podendo ser alteradas
a distribuicdo de pontos de cada aula, avaliacdes, e trabalhos e/ou outro meio de avaliagao
no decorrer do semestre conforme dinAmica da turma e demais necessidades.

Bibliografia Basica

AGUIRRE, Luis Antbénio; BRUCIAPAGLIA, Augusto Humberto; MIYAGI, Paulo
1 | Eigi; TAKAHASHI, Ricardo Hirosh Caldeira. Enciclopédia de automatica:
controle e automacéo. 1. ed. Sdo Paulo: Blucher, 2007.

2 | BLACK, J. T. O projeto da fabrica com futuro. Trad. Gustavo Kannenberg —
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Porto Alegre: Artes Médicas, 1998.

LEVITT, Theodore e outros. Como os executivos eficientes usam os sistemas
3 | de informag&o. S&o Paulo : Nova Cultural, v. 5, 97p. 1986.

CAMPOS, Mario Massa de. Sistemas inteligentes em controle e automacgao de
4 processos / Mario Massa de Campos, Kaku Saito. Rio de Janeiro: Ciéncia Mo-
derna, 2004.

5 | SLACK, N., Chambers, S. Johnston, R. Administragéo da Produgéo, 22 Edigéo,
Editora Atlas, 2008.

Bibliografia Complementar

1 COSTA, L. S. S., Caulliraux, H. M. Manufatura Integrada por Computador. Edi-
tora Campus, 1995.a

PIDD, M. Modelagem Empresarial: ferramentas para a tomada de decisdo. Edi-

2 tora Artes Médicas Sul Ltda, 1998.

3 REZENDE, S. O. Sistemas Inteligentes — Fundamentos e Aplicacdes. Editora
Manole, 2003.

4 RICH, E. Knight, K. Inteligéncia Artificial — 2a Edigado. Makron Books do Brasil.

Editora, 1994.

RUSSELL, Stuart J. Inteligéncia artificial / Stuart Russell. Peter Norvig; tradugéo
5 Regina Célia Simille de Macedo. Titulo idioma original: Artificial intelligence.
Edicdo 3. ed. Rio de Janeiro: Elsevier, c2013.

SLACK, N. Vantagem Competitiva em Manufatura. 2a Edigcéo, Editora Atlas,

6 2002.

v SLACK, N., Chambers, S. Johnston, R. Administracdo da Producgao. 22 Edigao,
Editora Atlas, 2002.

SLACK, Nigel. Administracdo da producao / Nigel Slack, Stuart Chambers, Ro-

8 bert Johnston; tradu¢do Henrique Luiz Corréa. Titulo idioma original: Opera-
tions management. Edicado 3. ed. Sao Paulo: Atlas, 2009.

9 STAIR, R. M., Reynolds, G. W. Principios de Sistemas de Informacao. 42 Edi-
c¢ao, LTC Editora, 2002.

10 TERRA, L. D. B., Markus, M., Costa Jr., P. P. Manufatura Integrada por Compu-

tador. Fundagcdo CEFETMINAS, 1995.

Professor responsavel: Glaydson Keller de Almeida Ferreira

Data:
01/08/2018

Coordenadora do curso:

Data:
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DISCIPLINA: SISTEMAS INTEGRADOS DE | CODIGO: MECO05
MANUFATURA

Periodo Letivo:  2° Semestre / 2018

Carga Horaria: Total: 72H/A — 60 Horas Semanal: 04 aulas Créditos: 04
Modalidade: Teorica

Classificagao do Conteudo pelas DCN:

Curso Periodo Eixo Natureza

Engenharia de automacéo 8° Mecanica Obrigatoria

Departamento: Departamento Engenharia de automacao.

Professor: Glaydson Keller de Almeida Ferreira

Técnicas Utilizadas Atividades Avaliativas Valor
Aulas tedricas com uso de lousa e Avaliagao teorica 1 15
projetor em situagdes rotineiras Avaliagéo tedrica 2 15
Videos ilustrativos Avaliacdo tedrica 3 25
Trabalhos em Equipe Avaliacdo teodrica 4 25
Trabalhos escritos Trabalhos e seminario 20
Estudos de Caso Total | 100

Atividades Complementares:
Realizagéo de dindmicas de grupo.

Horario semanal e local para atendimento extraclasse aos alunos:
Local: Coordenagéao de Mecanica - Campus IV — Araxa

Horarios: quarta-feira de 08h30min as 12h30min.

Necessario agendar previamente via e-mail: glaydsoncefetmg@gmail.com

Bibliografia Adicional:

1 | Slides das aulas disponibilizados no Sistema Académico.

Professor responsavel: Data-

Glaydson Keller de Almeida Ferreira 01/08/2018
Coordenadora do curso: )
Data:

172




	Engenharia de Automação
	LEVITT, Theodore e outros. Como os executivos eficientes usam os sistemas de informação. São Paulo : Nova Cultural, v. 5, 97p. 1986.
	Engenharia de automação

